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Die ROTEX® GS HP ist eine steckbare Wellenkupplung fiir Spindelantriebe in Werkzeugmaschinen,
Prufstande sowie Mess-, Steuerungs- und Regelungstechnik. Sie ist in der Lage, Wellenversatz, z. B.
verursacht durch Fertigungsungenauigkeiten, Warmedehnung usw. auszugleichen.

Bei der Konstruktion unserer ROTEX® GS HP-Kupplung sind die giiltigen technischen Normen und
Vorschriften, insbesondere die DIN EN 12100, Teil 2 sowie DIN EN ISO 13849, Teil 1 und 2 ,Sicherheit
von Maschinen® berlcksichtigt worden.
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Bild 1: ROTEX® GS HP, Spannringnaben
Tabelle 1: Abmessungen - Spannringnaben 6.0 Stahl
(Spannring, Nocken- und Taschenteil aus Werkstoff - Stahl)
Elastomer " (Teil 4) . Spannschrauben Ge- Massen-
. Drehmoment in Nm Abmessungen in mm DIN EN ISO 4762 | wicht | tragheits-
Groke D; L1; An- Ta 2 moment 2
TN Temae | oy [DHT|DH | L | (5 | L8 |31 N | E | B1| S| M| oliNm|inke | inkgm?
24 100 200 25 | 48 | 55 [ 73 | 25 [17,5]175] 15 [ 24 [ 20 [ 20| M5] 5 7,7 | 0,74 | 0,000317
28 160 320 35 [ 58 [ 65 | 78 | 27 [ 19 [ 19 [ 17 [ 24 | 20 [ 20| Mm5] 6 7,7 | 1,02 | 0,000653
38 400 800 45 [ 76 | 80 [ 83 | 29 | 26 | 21 [ 18 [ 24 [ 20 [ 20| M5 | 8 7,7 | 1,54 | 0,001534
42 475 950 51 [ 82 [ 95 | 99 [ 36 [ 30 [ 27 [ 24 | 27 | 22 [ 25| M6 | 8 13 | 2,59 | 0,003441
48 550 1100 [ 55 | 92 [105[101[ 37 [ 30 [ 30 | 25 [ 27 [ 22 [25 M6 | 9 13 | 3,39 | 0,005481
55 725 1450 | 60 [ 105120 [103] 38 [ 31 [ 31 | 26 | 27 [ 22 [ 25| M6 | 10 13 | 6,84 | 0,009172
65 1075 2150 | 70 [ 125 [ 139107 | 40 | 39 | 36 [253] 27 [ 22 [ 25 M6 | 12 14 | 7,00 | 0,019633

1) Kupplungsauslegung siehe Katalog Antriebstechnik ,ROTEX® GS*.
Ubertragbare Reibschlussmomente der Spannverbindung berticksichtigen (siehe Tabelle 2)

2) Gelten fur die Kupplung mit max. Bohrungsdurchmesser.

&

AN

Aufgrund der erhohten Sicherheit bei der Montage (mehrere Schrauben werden angezogen)
und des hohen Reibschlussmoments der Spannringnabe ist diese Version fiir Anwendun-
gen in Anlehnung nach DIN EN ISO 13849, Teil 2 zulassig.

Wurde fiir die Kupplung eine MaBzeichnung erstellt, so sind die darin angegebenen Eintra-
gungen primar zu beachten.
Die MaRzeichnung ist dem Betreiber der Anlage zur Verfiigung zu stellen.
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Tabelle 2: Reibschlussmomente und Flachenpressung der Spannringnaben 6.0 Stahl
GroRe 24 28 38 42 48 55 65
Spannschraube M M5 M5 M5 M6 M6 M6 M6
Anzahl Z (je Spannringnabe) 5 6 ' 8 8 . 9 10 12
Anziehdrehmoment T in Nm 77 777Spannr|ng, N7<?(7;ken- Lind Tai%hentell|aus V\/1e:;kstoff i Stahl13 -
Bohrungs-@D / @D1 Ubertragbares Reib;;zwsms;mg; cli\le/:nsr,rr])zannrinqnabe in Nm
12 15859 28520
A
o
i
o o
m
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L e
L
e e
e R
s
e e
e ——
T B
el e e
245 649 1035 1321 1543 1606
133 154 194 235 242
248 112 5195 1159380 1250%2 12%1572
@50 1113593 1125171 1271121 2205206
751 11230 91 1125689 1271 i8
@54 11t1 ; 1157089
255 1146727 1137198 1282911
260 119 8155 2232076
265 o7

Die Ubertragbaren Reibschlussmomente der Spannverbindung berucksichtigen das max. Passungsspiel bei Wellenpassung k6/Bohrung H6.
Bei groRerem Passungsspiel verringert sich das Drehmoment. Das Reibschlussmoment wurde ohne Berlicksichtigung der Drehzahl berech-

net.

AN

Bei Einsatz von Hohlwellen ist eine Uberpriifung erforderlich!
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2 Hinweise |

Die ROTEX® GS HP-Kupplung wurde fiir eine spielfreie Kraftiiber- ¢ Nockenteil

tragung sowie einfache Steckmontage entwickelt. Diese spielfreie M

Kraftlibertragung tritt im Bereich der Vorspannung auf (siehe ‘E

Bild 2). o Elastomer

Wegen der groflden Flachenanlage ergibt sich eine geringere Fla- e

chenpressung am Elastomer. Dadurch kann das Elastomer ohne S

Verschleily/Verformung noch um ein Vielfaches Uberlastet werden. Taschenfell

Die Funktionssicherheit im Bereich der Vorspannung ist gewahr- elastische Verformung

leistet, da nach dem Prinzip der formschlissigen Gummifedervor-
spannung mit hohem Dampfungsverhalten gearbeitet wird.

Das Nocken- und Taschenteil werden mit besonderer Prazision Bild 2: Vorspannung der Elastomere
bearbeitet. Die Elastomere werden in das Taschenteil eingesetzt.

Das Nockenteil wird dann unter leichter Vorspannung in das Taschenteil eingeflhrt, wonach sich die benétigte
spielfreie Kraftliibertragung ergibt.

Die Elastomere nehmen die Verlagerungen auf. Eine Verformung nach aufen wird durch die Taschenteilform
begrenzt, so dass auch bei gréReren zu beschleunigenden Massen (z. B. Maschinentisch, Gelenkarme usw.) ein
einwandfreier Betrieb gewahrleistet ist.

2 Monfagekrafft Fy

2.1 Allgemeine Hinweise

Lesen Sie diese Betriebs-/Montageanleitung sorgfaltig durch, bevor Sie die Kupplung in Betrieb nehmen.
Achten Sie besonders auf die Sicherheitshinweise!

Um das Funktionsprinzip der ROTEX® GS HP zu gewahrleisten und einen vorzeitigen Verschleil der Kupplung
zu vermeiden, muss bei der Auslegung je nach Anwendungsfall ein entsprechender Betriebsfaktor ,SB* berlick-
sichtigt werden (siehe Katalog). Temperaturen und St63e werden ebenfalls mit entsprechenden Faktoren beauf-
schlagt (siehe Katalog).

Die Betriebs-/Montageanleitung ist Teil lhres Produktes. Bewahren Sie diese sorgfaltig und in der Nahe der Kupp-
lung auf. Das Urheberrecht dieser Betriebs-/Montageanleitung verbleibt bei der KTR.

|2.2 Sicherheits- und Hinweiszeichen

Dieses Symbol kennzeichnet Hinweise, die zur Vermei-
@ Warnung vor Personenschaden dung von Koérperverletzungen oder schweren Korperver-
letzungen mit Todesfolge beitragen kénnen.

Dieses Symbol kennzeichnet Hinweise, die zur Vermei-
Warnung vor Produktschaden dung von Sach- oder Maschinenschaden beitragen kon-
nen.
Dieses Symbol kennzeichnet Hinweise, die zur Vermei-
& Allgemeine Hinweise dung von unerwiinschten Ergebnissen oder Zustéanden
beitragen kénnen.

Dieses Symbol kennzeichnet Hinweise, die zur Vermei-

Warnung vor heiRen Oberflichen dung von Ve_rbrennu_ngen bei helrS(?n Oberflachen mit dgr
Folge von leichten bis schweren Korperverletzungen bei-
tragen kdnnen.
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|2 Hinweisel

| 2.3 Allgemeiner Gefahrenhinweis

Antriebsstrang gegen versehentliches Einschalten gesichert ist. Durch rotierende Teile kon-
nen Sie sich schwer verletzen. Lesen und befolgen Sie daher unbedingt nachstehende Si-
cherheitshinweise.

Bei der Montage, Bedienung und Wartung der Kupplung ist sicherzustellen, dass der ganze

o Alle Arbeiten mit und an der Kupplung sind unter dem Aspekt ,Sicherheit zuerst* durchzuflhren.
e Schalten Sie das Antriebsaggregat ab, bevor Sie Arbeiten an der Kupplung durchfiihren.

e Sichern Sie das Antriebsaggregat gegen unbeabsichtigtes Einschalten, z. B. durch das Anbringen von Hin-
weisschildern an der Einschaltstelle, oder entfernen Sie die Sicherung der Stromversorgung.

¢ Greifen Sie nicht in den Arbeitsbereich der Kupplung, wenn diese noch in Betrieb ist.

¢ Sichern Sie die Kupplung vor versehentlichem Berlhren. Bringen Sie entsprechende Schutzvorrichtungen und
Abdeckungen an.

2.4 BestimmungsgemaRe Verwendung

Sie durfen die Kupplung nur dann montieren, bedienen und warten, wenn Sie

o die Betriebs-/Montageanleitung sorgfaltig gelesen und verstanden haben

o fachlich qualifiziert und speziell unterwiesen sind (z. B. Sicherheit, Umwelt, Logistik)
e von lhrem Unternehmen hierzu autorisiert sind

Die Kupplung darf nur den technischen Daten entsprechend eingesetzt werden (siehe Kapitel 1). Eigenmachtige
bauliche Veranderungen an der Kupplung sind nicht zulassig. Fir daraus entstehende Schaden Gibernehmen wir
keine Haftung. Im Interesse der Weiterentwicklung behalten wir uns das Recht auf technische Anderungen vor.
Die hier beschriebene ROTEX® GS HP entspricht dem Stand der Technik zum Zeitpunkt der Drucklegung dieser
Betriebs-/Montageanleitung.

| 2.5 Kupplungsauslegung |

f} Fiir einen dauerhaften stérungsfreien Betrieb der Kupplung muss die Kupplung fiir den An-

wendungsfall entsprechend den Auslegungsvorschriften (in Anlehnung an DIN 740, Teil 2
mit spezifischen Faktoren) ausgelegt sein (siehe Katalog Antriebstechnik ,,ROTEX® GS*).
Bei Anderungen der Betriebsverhiltnisse (Leistung, Drehzahl, Anderungen an Kraft- und Ar-
beitsmaschine) ist eine Uberpriifung der Kupplungsauslegung zwingend erforderlich.

Bitte beachten Sie, dass sich die technischen Daten beziiglich Drehmoment ausschlieBlich
auf die Elastomere beziehen. Das iibertragbare Drehmoment der Welle-Nabe-Verbindung ist
vom Besteller zu iiberpriifen und unterliegt seiner Verantwortung.

Bei drehschwingungsgefahrdeten Antrieben (Antriebe mit periodischer Drehschwingungsbeanspruchung) ist es
fur eine betriebssichere Auslegung notwendig, eine Drehschwingungsberechnung durchzufiihren. Typische dreh-
schwingungsgefahrdete Antriebe sind z. B. Antriebe mit Dieselmotoren, Kolbenpumpen, Kolbenverdichter, usw.
Auf Wunsch fuhrt KTR die Kupplungsauslegung und Drehschwingungsberechnung durch.

2.6 Hinweis zur EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG |

Bei den von KTR gelieferten Kupplungen handelt es sich um Komponenten und nicht um Maschinen bzw. unvoll-
standige Maschinen im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG. Demzufolge ist von KTR keine Einbauer-
klarung auszustellen. Informationen zur sicheren Montage, Inbetriebnahme sowie zum sicheren Betrieb sind unter
Beachtung der Warnhinweise dieser Betriebs-/Montageanleitung zu entnehmen.
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| 3 Lagerung, Transport und Verpackung |

| 3.1 LagerungJ

Die Nocken- bzw. Taschenteile werden konserviert ausgeliefert und kénnen an einem tberdachten, trockenen Ort
6 - 9 Monate gelagert werden.
Die Elastomere bleiben bei giinstigen Lagerbedingungen bis zu 5 Jahren in ihren Eigenschaften unverandert.

quellen, Quecksilberdampflampen, elektrische Hochspannungsgerate, enthalten.

Feuchte Lagerraume sind ungeeignet.

Es ist darauf zu achten, dass keine Kondensation entsteht. Die relative Luftfeuchtigkeit liegt
am giinstigsten unter 65 %.

f} Die Lagerraume diirfen keinerlei ozonerzeugende Einrichtungen, z. B. fluoreszierende Licht-

| 3.2 Transport und Verpackung

Zur Vermeidung von Verletzungen und jeglicher Art von Beschadigungen benutzen Sie stets
angepasste Transportmittel und Hebezeuge.

Die Kupplungen werden je nach Groflie, Anzahl und Transportart unterschiedlich verpackt. Wenn nichts anderes
vertraglich vereinbart wurde, richtet sich die Verpackung nach der internen Verpackungsverordnung der KTR.

4 Montage

Die Kupplung wird generell in Einzelteilen geliefert. Vor Montagebeginn ist die Kupplung auf Vollstandigkeit zu
kontrollieren.

4.1 Bauteile der KupplungJ

Bauteile ROTEX® GS HP, Spannringnaben (Ausf. 6.0 Stahl)

Bauteil Stuckzahl Benennung
1 2 Spannring
2 1 Nockenteil
3 1 Taschenteil
4 1 DZ Element (1 Satz)
5 s. Tabelle 2 Zylinderschrauben DIN EN ISO 4762

Bild 3: ROTEX® GS HP, Spannringnabe

Aufgrund der erhohten Sicherheit bei der Montage (mehrere Schrauben werden angezogen)
& und des hohen Reibschlussmoments der Spannringnabe ist diese Version fiir Anwendun-
gen in Anlehnung nach DIN EN ISO 13849, Teil 2 zulassig.

Schutzvermerk ISO 16016 | Gezeichnet: 20.02.2026 Pz/Ht Ersatz fir: KTR-N vom 06.02.2025
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| 4.1 Bauteile der KupplungJ
Erkennungsmerkmale der DZ-Elemente (Bauteil 4)
Grole Elastomerharte Werkstoff
92 Shore A
24128 /38 98 Shore A / 52 Shore D Polvureth
64 Shore D / 65 Shore D olyurethan
52 Shore D (PUR)
42/48/55/65 64 Shore D / 65 Shore D
Grolke Anzahl (je Kupplung)
24 5
28 6
In den unterschiedlichen KupplungsgréRen bendtigen 38 8
Sie folgende Anzahl an DZ-Elementen: 42 8
48 9
55 10
65 12

4.2 Einbauhinweis

Die ROTEX® GS HP bietet bedingt durch ihre Bauweise die Moglichkeit nach Montage des Nocken- bzw. Ta-
schenteils auf den Wellenzapfen die Kupplung axial zu stecken. Nachtragliches Verschrauben und die daflir not-
wendigen Montagedéffnungen im Gehause entfallen.

Die angebrachten Warzen am Elastomer verhindern ein ganzflachiges Anliegen der Elastomere an dem Nocken-
bzw. Taschenteils. Hierdurch wird bei Einhalten des Abstandsmalies E die Verlagerungsfahigkeit der Kupplung
gewabhrleistet. Alle Elastomere sind stirnseitig angeschragt, was eine Blindmontage ermdglicht. Bei dem Zusam-
menschieben des Nocken- und Taschenteils mit dem ROTEX® GS HP-Elastomer tritt eine axiale Montagekraft
auf, die sich durch die elastische Vorspannung des Elastomers ergibt. Diese Montagekraft variiert in Abhangigkeit
von der Kupplungsgrof3e, der Elastomerharte und den Fertigungstoleranzen.

Diese axiale Steckkraft hebt sich nach dem Zusammenschieben von Nocken- und Taschenteil auf und birgt somit
keine Gefahr von Axialbelastung auf angrenzende Lager.

Die Montagekraft kann durch leichtes Einfetten oder Eindlen des Elastomers oder dem Nocken- bzw. Taschen-
teils verringert werden. Hierfiir nur Ole und Fette auf Mineraldlbasis ohne Zusatze verwenden. Bewahrt haben
sich auch Schmierstoffe auf Silikonbasis oder Vaseline.
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| 4 Montage |

| 4.3 Hinweis zur Fertig_;bohrungJ

AN

(siehe Tabelle 1 im Kapitel 1 - Technische Daten)

diirfen nicht tiiberschritten werden. Bei Nichtbeach-
tung dieser Werte kann die Kupplung reiBen. Durch
umherfliegende Bruchstiicke besteht Lebensgefahr.

Die maximal zuldssigen Bohrungsdurchmesser d gz
I

¢ Bei Herstellung bzw. Nacharbeit der Bohrung durch
den Kunden ist die Rund- bzw. Planlaufgenauigkeit
(siehe Bild 4) einzuhalten.

¢ Halten Sie unbedingt die Werte fir @Dmax. / @D 1max. v T

®D/ DD

ein . I
¢ Richten Sie das Nocken- bzw. Taschenteil beim Ein- T4 ‘ j@z
bringen der Fertigbohrung sorgfaltig aus. '

Bild 4: Rund- und Planlaufgenauigkeit

1) Die max. mdgliche Bohrung je Kegelbereich
muss bei der Nacharbeit beachtet werden.

Bei allen vom Besteller nachtréaglich durchgefiihrten Bearbeitungen an un-/vorgebohrten so-
wie an fertig bearbeiteten Kupplungs- und Ersatzteilen tragt der Besteller die alleinige Ver-
antwortung. Gewahrleistungsanspriiche, die aus unzureichend ausgefiihrter Nacharbeit ent-
stehen, werden von KTR nicht libernommen.

| 4.4 Montage der Kupplung

>OPDB @

Wir empfehlen, Bohrungen und Wellen vor der Montage auf MaBhaltigkeit zu priifen.

Herstellerhinweise im Umgang mit Reinigungsmitteln beachten.

Durch leichtes Erwarmen der Nocken- bzw. Taschenteile (ca. 80 °C) ist ein einfacheres Auf-
ziehen auf die Welle moglich.

Das Beriihren der erwdarmten Nocken- bzw. Taschenteile fiihrt zu Verbrennungen.
Tragen Sie Sicherheitshandschuhe.

Bei der Montage ist darauf zu achten, dass das E-MaR (siehe Tabelle 1) eingehalten wird, da-
mit die Kupplung im Einsatz axial beweglich bleibt.
Bei Nichtbeachtung kann die Kupplung beschadigt werden.

Die Kraftiibertragung der ROTEX® GS HP erfolgt reibschliissig. Die hierfiir erforderliche Flachenpressung wird
Uber den Spannring mit Innenkonus auf den AuRenkonus des Nocken- bzw. Taschenteils und damit auch auf die
Welle Ubertragen. Die in Tabelle 2 angegebenen Reibschlussmomente bertcksichtigen eine Passungspaarung
H6/k6. Bei groferem Passungsspiel verringern sich die in der Tabelle 2 angegebenen Reibschlussmomente.

Die Wellen (insbesondere bei Hohlwellen) missen von der Festigkeit und den Abmaflen so bemessen sein, dass
eine ausreichende Sicherheit gegen plastische Verformung gegeben ist. Uberschlagig kann dieses nach folgen-
dem Kriterium Uberprift werden.
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| 4.4 Montage der Kupplung
Bei Spannverbindungen mit Hohlwellen wird der erfor- R,,—2-p
derliche Hohlwelleninnendurchmesser diw mit folgender dy <d- |22 Yo [mm]
Formel berechnet: Rpo,z
Tangentialspannung am Welleninnendurchmesser fur 2.-py )
Hohlwelle: Ohw & — 1-C.2 [N/mm ]
w
Tangentialspannung fir Vollwelle: Cw = — Pw [N / mm2]
Reo2 = Dehngrenze des Wellenwerkstoffes in N/mm? dw = Innendurchmesser der Hohlwelle in mm
pw =  Flachenpressung Nabe / Welle in N/mm? d =  Wellendurchmesser in mm
Cw = dw/d

Die erforderliche Festigkeit ist nicht gegeben, wenn die Hohlwellenbohrung gréRer ist als die berechnete max.
Innenbohrung, oder wenn die Tangentialspannung die Werkstoffstreckgrenze Uberschreitet.
Fir detaillierte Berechnung wenden Sie sich bitte an die KTR-Technik.

AN

den.

¢ Nocken- und Taschenteilbohrung sowie Welle reinigen und entfetten.

e Spannschrauben leicht I16sen und den Spannring geringfligig von dem No-
cken- bzw. Taschenteil abziehen, so dass der Spannring lose aufliegt.

e Das Nocken- bzw. Taschenteil auf die Welle aufschieben. Das L3- bzw.

Die Kegelflaichen des Nocken- bzw. Taschenteils bei Erst-
montage nicht schmieren, da Teile im Auslieferzustand mit
Schmierstoff beschichtet sind. Zum Nachschmieren z. B.
nach Demontage, ist fiir die Kegelflaichen das Mehrzweck-
fett MOLYKOTE® G-Rapid Plus zu verwenden. Fiir die Ge-
winde der Spannschrauben nur diinnfliissiges Ol verwen-

L31-Mal ist mindestens einzuhalten (siehe Tabelle 1).

e Spannschrauben gleichmafig stufenweise tUber Kreuz auf das in Tabelle 2

Spannschraube

Abdruckgewinde

Bild 5: Montage
Taschenteil mit Spannring

angegebene Anziehdrehmoment anziehen. Vorgang ist so oft zu wieder-
holen, bis das Anziehdrehmoment bei allen Spannschrauben vorliegt.

e Zwischen Nocken- bzw. Taschenteil und Spannring darf nach dem Anzie-
hen aller Spannschrauben kein Spalt mehr vorhanden sein (siehe Bild 6).

AN

bei zu hohem Anziehdrehmoment Ta

b) des friihzeitigen Rutschens, Losens der Schrauben bei

zu kleinem Anziehdrehmoment Ta

Nach Montage kein Spalt
zulassig "Blockmontage”

Werden die Spannschrauben nicht mit dem korrekten An-
ziehdrehmoment angezogen, besteht die Gefahr
a) des Nockenteilbruches und plastischer Verformungen

Bild 6: Blockmontage
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| 4.5 Demontage der Kupplung

Die Spannschrauben gleichmaRig der Reihe nach l6sen. Jede Schraube darf
pro Umlauf nur eine halbe Umdrehung gelést werden. Samtliche Spann-
schrauben um 3 - 4 Gewindegange herausdrehen.

Gewindestifte in die vorgesehenen Abdrickgewinde bis zum Anliegen ein-
schrauben (Gewindestifte gehdren nicht zum Lieferumfang).

Durch stufenweises, gleichmaRiges Uber-Kreuz-Anziehen der Gewindestifte
in den Abdrickgewinden wird der Spannring gelést.

Kupplung beeintrachtigen.

Gewindestift im
Abdruckgewinde

f} Nichtbeachten dieser Hinweise kann die Funktion der

Bild 7: Demontage
Taschenteil mit Spannring

Tabelle 3: Gewindestifte fiir Abdriickgewinde

GroRe 24 28 38 42 48 55 65
Abdriickgewinde M M5 M5 M5 M6 M6 M6 M6
Zum Nachschmieren z. B. nach Demontage der Spannringe, ist fiir die Kegelflichen das
Mehrzweckfett MOLYKOTE® G-Rapid Plus zu verwenden. Fiir die Gewinde der Spannschrau-

ben nur diinnfliissiges Ol verwenden.

|4.6 Verlagerungen - Ausrichten der Kupplungen

Die in Tabelle 4 aufgeflihrten Verlagerungswerte bieten Sicherheit, um aulRere Einflisse wie z. B. Warmeausdeh-
nungen oder Fundamentabsenkungen auszugleichen.

Um eine lange Lebensdauer der Kupplung sicherzustellen, miissen die Wellenenden genau
ausgerichtet werden.
Halten Sie unbedingt die vorgegebenen Verlagerungswerte (siehe Tabelle 4) ein. Bei Uber-
schreitung der Werte wird die Kupplung beschéadigt.
Je genauer die Kupplung ausgerichtet wird, umso hoher ist ihre Lebensdauer.

Beachten Sie:

o Die in Tabelle 4 angegebenen Verlagerungswerte sind Maximalwerte, die nicht gleichzeitig auftreten dirfen.
Bei gleichzeitigem Auftreten von Radial- und Winkelversatz diirfen die zuldssigen Verlagerungswerte nur an-
teilig genutzt werden (siehe Bild 9).

¢ Kontrollieren Sie mit Messuhr, Lineal oder Fihlerlehre, ob die zulassigen Verlagerungswerte aus Tabelle 4
eingehalten werden.

Schutzvermerk ISO 16016 | Gezeichnet: 20.02.2026 Pz/Ht Ersatz fir: KTR-N vom 06.02.2025

beachten. Geprdift: 20.02.2026 Pz Ersetzt durch:




KTR-N 45710 DE
Blatt: 12 von 15
Ausgabe: 4

ROTEX® GS HP

KTR-Group Betriebs-/Montageanleitung

| 4 Montage |

| 4.6 Verlagerungen - Ausrichten der Kupplungen |

\
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Axialverlagerungen Radialverlagerungen Winkelverlagerungen
I Lmax. = L + AKa I AKw in mm = Lmax. = Lmin. I

Bild 8: Verlagerungen

100%
90% l
Beispiele fur die in Bild 9 angegebenen .

Verlagerungskombinationen:

—=

Bild 9:
Verlagerungs-
kombinationen

0%

Beispiel 1:
AKr = 30%
AKw =70%

60
50% y

40%

30%

Beispiel 2:
AK:r = 60%
AKw = 40%

Winkelversatz AK, %

20%

10% N

10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
Angsamt = AKr + AKw <100 % Radialversatz AK, % ——o=

Tabelle 4: Verlagerungswerte

. . Max. zul. Verlagerungen
Grofe Elastomerharte AKa in mm AK:in mm AKw in Grad

92 Shore A 0,13 1,0

24 98 Shore A/ 52 Shore D 0,10 0,9
64 Shore D / 65 Shore D 0,07 0,8

92 Shore A 0,13 1,0

28 98 Shore A/ 52 Shore D +1,0/-0,8 0,10 0,9
64 Shore D / 65 Shore D 0,07 0,8

92 Shore A 0,13 1,0

38 98 Shore A/ 52 Shore D 0,10 0,9
64 Shore D / 65 Shore D 0,07 0,8

42 52 Shore D 0,14 0,9
64 Shore D / 65 Shore D 0,10 0,8

48 52 Shore D 0,14 0,9
64 Shore D / 65 Shore D +1.4/-1.0 0,10 0,8

55 52 Shore D ’ ’ 0,14 0,9
64 Shore D / 65 Shore D 0,10 0,8

65 52 Shore D 0,14 0,9
64 Shore D / 65 Shore D 0,10 0,8

Die angegebenen zuldssigen Verlagerungswerte der elastischen ROTEX® GS HP-Kupplungen stellen allgemeine Richtwerte
dar unter Berucksichtigung der Kupplungsbelastung bis zum Nenndrehmoment Tkn der Kupplung sowie einer auftretenden
Umgebungstemperatur von +30 °C.
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Vor Inbetriebnahme der Kupplung die Ausrichtung und das Abstandsmalf? E kontrollieren und ggf. korrigieren so-
wie alle Schraubenverbindungen auf die vorgeschriebenen Anziehdrehmomente Gberprufen.

Abschlief3end ist der Kupplungsschutz gegen unbeabsichtigtes Berlhren anzubringen. Dieser ist gemaf der
DIN EN ISO 12100 (Sicherheit von Maschinen) und der Richtlinie 2014/14/EU erforderlich und muss schutzen
gegen

e den Zugang mit einem kleinen Finger

o Herabfallen fester Fremdkorper.

Der Kupplungsschutz gehdrt nicht zum Lieferumfang der KTR und liegt im Verantwortungsbereich des Kunden.
Er muss einen ausreichenden Abstand zu den rotierenden Bauteilen haben, um eine Berihrung sicher zu vermei-
den. Als Mindestabstand empfehlen wir abhangig vom AulRendurchmesser DH der Kupplung:

@DH bis 50 mm = 6 mm, @DH 50 mm bis 120 mm = 10 mm, @DH ab 120 mm = 15 mm.

Bitte prifen Sie, ob eine geeignete Einhausung (Zindschutz, Kupplungsschutz, Berlihrschutz) montiert ist und die
Funktion der Kupplung durch die Einhausung nicht beeintrachtigt wird. Dieses ist auch gultig fur Probeldufe und
Drehrichtungskontrollen.

In der Abdeckung kénnen Offnungen fiir notwendige Warmeabfiihrung angeordnet sein. Diese Offnungen sind
entsprechend der DIN EN ISO 13857 festzulegen.

Die Abdeckung muss elektrisch leitfahig sein und in den Potentialausgleich einbezogen werden. Als Verbindungs-
element zwischen Pumpe und E-Motor sind Aluminium-Pumpentrager (Magnesiumanteil unter 7,5 %) und Damp-
fungsringe (NBR) zugelassen. Das Abnehmen der Abdeckung ist nur bei Stillstand gestattet.

Achten Sie wahrend des Betriebes der Kupplung auf

e veranderte Laufgerausche
e auftretende Vibrationen.

triebseinheit sofort abzuschalten. Die Ursache der Stérung ist anhand der Tabelle ,,Betriebs-
storungen“ zu ermitteln und, wenn méglich, gemaR den Vorschlagen zu beseitigen. Die auf-
gefithrten moglichen Stérungen konnen nur Anhaltspunkte sein. Fiir eine Fehlersuche sind
alle Betriebsfaktoren und Maschinenkomponenten zu beriicksichtigen.

f} Werden UnregelmaBigkeiten wahrend des Betriebes der Kupplung festgestellt, ist die An-

6 Betriebsstorungen, Ursachen und Beseitigung

Nachfolgend aufgeflihrte Fehler kénnen zu einem sachwidrigen Einsatz der ROTEX® GS HP-Kupplung fiihren. Es
ist neben den bereits gemachten Vorgaben dieser Betriebs- und Montageanleitung darauf zu achten, diese Fehler
zu vermeiden.

Die aufgeflihrten Stérungen kénnen nur Anhaltspunkte fir die Fehlersuche sein. Es sind bei der Fehlersuche ge-
nerell die angrenzenden Bauteile mit einzubeziehen.

Allgemeine Fehler sachwidriger Verwendung:

o Wichtige Daten zur Auslegung der Kupplung wurden nicht weitergereicht.

¢ Die Berechnung der Welle-Nabe-Verbindung wurde auler Acht gelassen.

o Kupplungsteile mit Transportschaden werden montiert.

e Beim Warmaufsetzen des Nocken- bzw. Taschenteils wird die zuldssige Temperatur tUberschritten.
¢ Die Passungen der zu montierenden Teile sind nicht aufeinander abgestimmt.
¢ Anziehdrehmomente werden unter-/Uberschritten.

o Bauteile werden vertauscht/unzulassig zusammengesetzt.

o Falsche bzw. keine Elastomere werden in die Kupplung eingelegt.

o Es werden keine Original-KTR-Teile (Fremdteile) eingesetzt.

o Es werden alte/bereits verschlissene oder Uiberlagerte Elastomere eingesetzt.
o Wartungsintervalle werden nicht eingehalten.
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Storungen Ursachen Beseitigung
1) Anlage auf3er Betrieb setzen
2) Grund des Ausrichtfehlers beheben (z. B. lose Fundament-
Ausrichtfehler schrauben, Bruch der Motorbefestigung, Warmeausdehnung von
Anlagenbauteilen, Veranderung des Einbaumales E der Kupp-
Anderung der Laufge- lung)

rausche und/oder auf-
tretende Vibrationen

3) VerschleiBpriifung siehe unter Punkt Kontrolle

Elastomerverschleil3, kurzfris-
tige Drehmomentubertragung
durch Metallkontakt

1) Anlage auf3er Betrieb setzen

2) Kupplung demontieren und Reste der Elastomere entfernen

3) Kupplungsteile prifen und beschadigte Kupplungsteile austau-
schen

4) Elastomere einsetzen, Kupplungsteile montieren

5) Ausrichtung prifen, ggf. korrigieren

Nockenbruch

Elastomerverschlei, Drehmo-
mentubertragung durch Metall-
kontakt

1) Anlage aulRer Betrieb setzen
2) Kupplung komplett wechseln
3) Ausrichtung prifen

Bruch der Nocken durch hohe
Schlagenergie/Uberlastung

1) Anlage auRer Betrieb setzen
2) Kupplung komplett wechseln
3) Ausrichtung prifen

4) Grund der Uberlast ermitteln

Betriebsparameter entsprechen
nicht der Kupplungsleistung

1) Anlage auRer Betrieb setzen

2) Betriebsparameter priifen, groflere Kupplung wahlen (Einbau-
raum beachten)

3) Neue KupplungsgréRe montieren

4) Ausrichtung prifen

Bedienungsfehler der Anlagen-
einheit

1) Anlage auler Betrieb setzen

2) Kupplung komplett wechseln

3) Ausrichtung prifen

4) Bedienungspersonal einweisen und schulen

Vorzeitiger
Elastomerverschleily
oder Umkehrspiel

Ausrichtfehler

1) Anlage aulRer Betrieb setzen

2) Grund des Ausrichtfehlers beheben (z. B. lose Fundament-
schrauben, Bruch der Motorbefestigung, Warmeausdehnung von
Anlagenbauteilen, Veranderung des Einbaumales E der Kupp-
lung)

3) VerschleiRprufung siehe unter Punkt Kontrolle

z. B. Kontakt mit aggressiven
Fliissigkeiten/Olen; Ozoneinwir-
kung, zu hohe/niedrige Umge-
bungstemperatur usw., die eine
physikalische Veranderung des
Elastomers bewirken

1) Anlage aulRer Betrieb setzen

2) Kupplung demontieren und Reste der Elastomere entfernen

3) Kupplungsteile prifen und beschadigte Kupplungsteile austau-
schen

4) Elastomere einsetzen, Kupplungsteile montieren

5) Ausrichtung prifen, ggf. korrigieren

6) Sicherstellen, dass weitere physikalische Veranderungen der
Elastomere ausgeschlossen sind

fur den Elastomer unzulassig
hohe/niedrige Umgebungs-/
Kontakttemperaturen;
max. zulassig z. B.
T4 =-30 °C/+90 °C

1) Anlage aulRer Betrieb setzen

2) Kupplung demontieren und Reste der Elastomere entfernen

3) Kupplungsteile prifen und beschadigte Kupplungsteile austau-
schen

4) Elastomere einsetzen, Kupplungsteile montieren

5) Ausrichtung prifen, ggf. korrigieren

6) Umgebungs-/Kontakttemperatur priifen und regulieren (evitl.
auch Abhilfe mit anderen Elastomerewerkstoffen)

Vorzeitiger
Elastomerverschleill
(Materialverfliissigung
im Innern des Elasto-
mers)

Antriebsschwingungen

1) Anlage aulRer Betrieb setzen

2) Kupplung demontieren und Reste der Elastomere entfernen

3) Kupplungsteile priifen und beschadigte Kupplungsteile austau-
schen

4) Elastomere einsetzen, Kupplungsteile montieren

5) Ausrichtung prifen, ggf. korrigieren

6) Schwingungsursache ermitteln (evtl. Abhilfe durch Elastomere
mit kleinerer oder héherer Shoreharte)
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Im Interesse des Umweltschutzes entsorgen Sie bitte die Verpackungen bzw. die Produkte am Ende der Nut-
zungsdauer gemaf den geltenden gesetzlichen Vorschriften bzw. Richtlinien.

e Metall
Jegliche metallische Teile sind zu reinigen und dem Metallschrott zuzufihren.

¢ Kunststoffe
Kunststoffteile sind zu sammeln und tber einen Entsorgungsbetrieb zu entsorgen.

8  Wartung und Instandhaltung

Bei der ROTEX® GS HP handelt es sich um eine wartungsarme Kupplung. Wir empfehlen Ihnen, mindestens
einmal jéahrlich die Kupplung einer Sichtkontrolle zu unterziehen. Hierbei ist besonderes Augenmerk auf den Zu-
stand der Elastomere der Kupplung zu legen.

¢ Da sich die elastischen Maschinenlager des Antriebs und Abtriebs mit zunehmender Belastungszeit setzen, ist
die Kupplungsausrichtung zu Uberprifen und ggf. die Kupplung neu auszurichten.

o Die Kupplungsteile sind auf Beschadigung zu prifen.
e Die Schraubenverbindungen sind einer Sichtkontrolle zu unterziehen.

Nach Inbetriebnahme der Kupplung sind die Anziehdrehmomente der Schrauben in iiblichen
Wartungsintervallen zu tliberpriifen.

9 Ersatzteilhaltung, Kundendienstadressen

Wir empfehlen die Bevorratung von wichtigen Ersatzteilen am Einsatzort, um die Einsatzbereitschaft der Anlage
bei Kupplungsausfall zu gewahrleisten.

Kontaktadressen der KTR-Partner fur Ersatzteile/Bestellungen kénnen der KTR-Homepage unter www.ktr.com
entnommen werden.

Bei Verwendung von Ersatzteilen sowie Zubehor, die/das nicht von KTR geliefert wurde(n),
& und fiir die daraus entstehenden Schaden Gibernimmt KTR keine Haftung bzw. Gewabhrleis-
tung.

KTR Systems GmbH
Carl-Zeiss-Str. 25
D-48432 Rheine

Tel.: +49 5971 798-0
E-Mail:  mail@ktr.com
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